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Podrecznik instalac

Instrukcja obstugi

Ttokowy agregat skraplajacy
do zastosowan sredniotemperaturowych

Seria 1
JEHCCUO0040CM1
JEHCCUO0050CM1
JEHCCUO0051CM1
JEHCCUO0063CM1
JEHCCUO0067CM1
JEHCCUO0077CMA1
JEHCCUO0095CM1
JEHCCUO0100CM1
JEHCCUO0113CM1

Seria 2
JEHCCUO0140CM1
JEHCCUO0140CM3
JEHCCUO0150CM1
JEHCCUO0150CM3
JEHCCU0225CM1
JEHCCU0225CM3
JEHCCUO0300CM1
JEHCCUO0300CM3

Tiokowy agregat skraplajacy
do zastosowan niskotemperaturowych

Seria 1
JEHCCUO0115CL1

(oryginat instrukcji)

Spiralny agregat skraplajacy
do zastosowan sredniotemperaturowych

Seria 2
JEHSCU0200CM1
JEHSCU0200CM3
JEHSCU0250CM1
JEHSCU0250CM3
JEHSCU0300CM1
JEHSCUO0300CM3
JEHSCU0350CM3

Seria 3
JEHSCU0400CM3
JEHSCU0500CM3
JEHSCU0600CM3
JEHSCU0680CM3

Seria 4
JEHSCUO0800CM3
JEHSCU1000CM3

Spiralny agregat skraplajacy
do zastosowan niskotemperaturowych

Seria 2
JEHSCU0200CL3
JEHSCUO0300CL3

Seria 3
JEHSCU0400CL3
JEHSCUO0500CL3
JEHSCU0600CL3

Seria 4
JEHSCUO0750CL3
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1. Terminologia
JEHCCU 0140C M 1
CHLODNICZY \‘ ZASILANIE
AGREGAT 1: 230 V/50 Hal
KRAPLAJACY jednofazowe
tréjfazowe
RODZAJ SPREZARK| ZASTOSOMWANEE
CCU: TLOKOWA : SREDNIOTENPERATUROWE
SCU: SPIRALNA L: NISKOTEMPERATUROWE
NOMINALNA WYDAINOSC S,ES‘ERACJA
CHLODZENIAW KM g
C: Trzecia

(PODZIELONAPRZEZ 100)

2. Zdrowie i bezpieczenstwo

Informacje ogoine

Wazna uwaga

Instalacje oraz uruchomieniu ukfadu winien przeprowadzi¢
wytacznie wykwalifikowany technik chtodniczy, ktéry jest obeznany
z uktadami i podzespotami chtodniczymi, w tym ze wszystkimi
elementami  sterujgcymi. Aby unikngC obrazen ciata, nalezy
zachowaé ostrozno$¢ podczas pracy przy powierzchniach cewki
oraz ostrych krawedziach metalowych szafek. Wszystkie przewody
rurowe i przewody elekiryczne winny zosta¢ zainstalowane
zgodnie z obowigzujgcymi lokalnymi kodeksami, unormowaniami
i przepisami.

Niniejsze urzadzenie nie moze by¢ obstugiwane przez osoby (w tym
dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych i
umystowych, a takze nie posiadajgce stosownego do$wiadczenia i
wiedzy, chyba ze znajdujq sie pod nadzorem lub otrzymaty instruktaz
w zakresie obstugi urzgdzenia przez osobg odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo. Dzieci powinny znajdowac sige pod odpowiednim
nadzorem, aby nie mogty bawic sie urzadzeniem.

Sprawdzi¢, czy otrzymany model agregatu skraplajacego
jest zgodny z zamowieniem i przez to nadaje sie do
planowanego zastosowania.

Zapewnic¢ czynnik chfodniczy i napiecie zasilania

odpowiednie do planowanego zastosowania i sSrodowiska.

Prace instalacyjne i konserwacyjne winne by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel,
ktéry posiada wiedze na temat lokalnych kodeksow i
unormowan oraz doswiadczenie w obstudze urzadzen
tego rodzaju.

O-CU06-JUN16-1
Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian do wszystkich specyfikacji przez producenta bez uprzedniego powiadomienia.
Tekst angielski jest oryginatem instrukcji. Wersje w innych jezykach sq thumaczeniami oryginatu instrukcji.
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Agregat skraplajgcy jest wysytany z fabryki natadowany
azotem na czas transportu.

Agregat skraplajgcy zawiera ruchome czesci oraz
potencjalnie niebezpieczne podzespoty elektryczne.
Niebezpieczenstwo powaznych obrazen ciata lub $mierci.
Roztaczy¢ i odcigé zasilanie przed przystgpieniem do
instalacji lub serwisowania urzadzenia.

Uwalnianie czynnika chtodniczego do atmosfery jest
niezgodne z prawem. Nalezy bezwzglednie stosowacé
odpowiednie procedury usuwania czynnika chtodniczego,
obstugi oraz sprawdzania szczelnosci.

Agregat skraplajgcy musi by¢ uziemiony.

Nieprawidiowe uziemienie stwarza

niebezpieczenstwo porazenia prgdem lub

wybuchu pozaru.

Bezwzglednie wytgczy¢ agregat skraplajgcy przed
dotknieciem jakichkolwiek czesci elektrycznych. Dotknigcie
czesci bedacej pod napieciem stwarza niebezpieczenstwo
porazenia prgdem lub wybuchu pozaru.

Zabrania si¢ demontazu pokryw elektrycznych oraz ostony
wentylatora sprezarki.

Uzycie agregatu skraplajgcego do zastosowan
niezgodnych z przeznaczeniem — zaréwno krétko-, jak i
dtugotrwatych — moze by¢ niebezpieczne oraz szkodliwe
dla agregatu.

Agregaty skraplajgce nie sg przystosowane konstrukcyjnie
do wytrzymania obcigzen lub naprezen generowanych
przez inne urzadzenia lub personel. Takie zewnetrzne
obcigzenia lub naprezenia mogg doprowadzi¢ do awarii/
przecieku/obrazen ciata.

W niektérych warunkach moze zaj$¢ koniecznosé
zastosowania akumulatora ssawnego (nie wchodzi w
zakres dostawy); zapewnia on ochrone przed uderzeniami
hydraulicznymi czynnika chfodniczego podczas pracy.
Ponadto zabezpiecza on przed migracjg poza cyklem
roboczym poprzez dodanie wewnetrznej objetosci wolnej
po stronie niskiej uktadu.

Probe nalezy przeprowadzi¢ w celu ustalenia, czy ilos¢
migracji poza cyklem roboczym nie przekracza wartosci
granicznej tadunku sprezarki.

Gdy tylko jest to mozliwe, ukfad nalezy zainstalowac

w taki sposoéb, aby pompowanie odbywato sie do

dotu. W przypadku agregatow skraplajagcych serii 1
JEHCCU040CM1 oraz JEHCCUO050CM1 zaleca

sie podigczenie konfiguracji odcigcia termostatu z
wykorzystaniem dedykowanego zacisku w skrzynce
sterownicze;j.

Po instalacji uktad nalezy wigczy¢ na 3 — 4 godziny.
Poziom oleju nalezy sprawdzi¢ po 3 — 4 godzinach pracy;
w razie potrzeby dola¢ oleju. Poziom oleju nie moze by¢
ponizej jednej czwartej na wzierniku sprezarki.

3. Instalacja i oddawanie do
eksploataciji

3.1 Lokalizacja agregatu skraplajacego u klienta

W celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci chtodzenia,
lokalizacje instalacji agregatu skraplajacego u klienta
nalezy dobra¢ w sposéb przemyslany.

Zainstalowac agregat w taki sposéb, aby gorgce powietrze
odprowadzane przez agregat nie byto ponownie zasysane
(takie ryzyko zachodzi w przypadku zastosowania zbyt
krotkich przewoddw rurowych do odprowadzania gorgcego
powietrza). Zapewni¢ odpowiednie miejsce wokdt agregatu
na prace konserwacyjne.

NIEPRAWIDLOWO!
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®  Sprawdzi¢, czy nic nie zaktéca doptywu powietrza do W celu zapewnienia odpowiednich parametréw pracy i wydajnosci, nalezy wzigé
oraz wyptywu powietrza z agregatu. Usungé¢ przeszkody pod uwage ponizsze zalecenia dotyczace instalacji rurowej u klienta,
blokujgce pobdr oraz odprowadzanie powietrza. .

taczy¢ jedng jednostke wewnetrzng tylko z jednym zewnetrznym

agregatem skraplajacym.

®  Uwolnic¢ calo$¢ azotu z agregatu przed przystapieniem do podigczania do
instalacji rurowej.

®  Rury potaczeniowe do linii ssania i cieczy musza by¢ odpowiednio
dopasowane do agregatu skraplajacego. Wiasciwe wymiarowanie
linii pozwoli ograniczy¢ spadki ciSnienia do minimum oraz utrzymac
odpowiednig predko$¢ gazu, co przetozy sie na prawidtowy powrét oleju.

e  Trasy przewoddw rurowych winny by¢ jak najprostsze oraz mozliwie

NIEPRAWIDLOWO! najkrotsze. W instalacji rurowej nalezy unikac punktow obnizonych, w
) ktorych mogtby gromadzic si¢ olej.
® Lokalizacja musi by¢ dobrze wentylowana, aby agregat e  Uzywac wylgcznie czystych, dobrze osuszonych rur miedzianych
mogt pobieraé i odprowadzaé duze iloéci powietrza, co przeznaczonych do czynnika chtodniczego, z kolankami o duzym
pozwoli obnizy¢ temperature skraplania. p}r(on?lenlu. Instalacja rurowa winna zapewnia¢ odpowiednie promienie
. izacii 4 skretu.
\;\g/;'%eg::tﬂpr:grl'g;l)llzszc)jllé\évigr?engklﬁ\;vrr;])izcy agregatu, cewke ®  taczy¢ metoda lutowania twardego, uwazajac przy tym, aby lutowie nie

przedostato sig do wnetrza rur.
® W celu zapobiezenia utlenianiu, podczas lutowania twardego

3.2 Przeswit instalacyjny przedmuchiwa¢ instalacje rurowg azotem.

*  Miejsce instalacji winno zapewni¢ odpowiednie ®  Po przeprowadzeniu proby cisnieniowej zatozy¢ izolacje na wszystkie linie
miejsce wokot agregatu na przeptyw powietrza i prace ssawne. » ) o .
konserwacyjne. L (z)dpotwmdmo podeprze¢ instalacje rurowa, w odstepach nie krotszych niz

metry.
r—H— ZH ®  Wsytuacji gdy zewnetrzny agregat skraplajacy znajduje sie nad jednostka
> %7 wewnetrzng, réznica w wysoko$ci pomiedzy jednostkami winna by¢
mniejsza niz 25 m, a ponadto nalezy zainstalowa¢ odolejacz na rurze
H ssawnej na kazdych 4 m wysokosci. Rura ssawna musi by¢ wyposazona
i > w syfon u dotu.
Wiot povietrza l Ocprowadzenie powietiza e W sytuacji gdy zewnetrzny agregat skraplajacy znajduie sie pod jednostka

ez 707 wewnetrzng, réznica w wysoko$ci pomiedzy jednostkami winna by¢
¢ Zapewnié odpowiednie miejsce na wykonywanie prac mniejsza niz 4 m, a ponadto nalezy zainstalowac syfon na wylocie jednostki

f - . wewnetrznej (rura ssawna).
serwisowych i instalacyjnych. e Zalecana diugos¢ instalacji rurowej to maks. 25 m.

41:% ®  Jezeliinstalacja rurowa u klienta jest dtuga lub zostata wyposazona w
dodatkowe odolejacze, moze zaj$¢ koniecznos$¢ uzycia wigkszej ilosci
é% = oleju. Po co najmniej 2 godzinach pracy sprawdzi¢ poziom oleju w
//////,74'%\\\\\\\\\ H sprezarce; w razie potrzeby dolac oleju.
\\\\\\\QJI/]}// ®  Zaleca sig ponadto instalacje zaworu rozpreznego MOP (ang. Maximum
%% Operation Pressure; maksymalne cisnienie robocze) w przypadku
. agregatow skraplajacych o redniej temperaturze odparowywania, jezeli @
7 > robocze cinienie ssania podczas procedury zatgczania — zwtaszcza po
cyklu odszraniania — nie miesci sig w przedziale podanym w tabeli.
3.3 Obstuga sprezarki Zalecany zakres ci$nienia roboczego sprezarki:
W celu zapewnienia niezawodnej pracy sprezarki, agregatu Sredniotemperaturowe
Z
montazowej, co spowoduije glosne drgania podczas pracy i moze Czynnik chiodniczy RA04A | R134a | R404A | R134a | RA07C | RA04A | R134a
doprowadzi¢ do awarii. Zakres cisnienia 132-| 67- [ 132-] 7.9- | 125-|7,14-| 66-
[ggfgegq stonawysoka | 977 | 458 | 277 | 158 | 294 | 276 | 158
Zakres cinienia
. 15- 1 01- ] 10- | 06- | 14- [ 198-| 06-
[ggfg)zegq stonaniska | g3 | g | 72 | 47 | 66 | 714 | 38
>45° Niskotemperaturowe
Model sprezarki Al NTZ ZF
Czynnik chtodniczy R404A R404A R404A
Zakres cisnienia
Egg%:)zego, strona wysoka 1237’%' 1237?7' 123f?7'
Sprezyny Zakres cisnienia 01- 10- 01-
ochtaniajace roboczego, strona niska J ) :
p g 33 2 33
drgania (barg)

3.5 Préba cisnieniowa

®  Przed przystapieniem do proby cisnieniowej po podtaczeniu do instalacji
rurowej u Klienta nalezy sprawdzi¢, czy jednostka jest odizolowana;
bezwzglednie stosowac obojetny, suchy gaz, przyktadowo azot.

3.4 Instalacja rurowa u klienta W razie wykrycia spadku ci$nienia statego nalezy sprawdzi¢ pod katem

przeciekow.
Wazna uwaga ®  Réznica cisnier pomigdzy strona wysoka i niska ukladu nie moze by¢

Wymiarowanie linii winno by¢ przeprowadzone wytgcznie Wigksza niz podano ponizej
przez wykwalifikowany personel. Podczas instalacji instalacji Sprezarka Réznica cisnien
rurowej czynnika chiodniczego nalezy przestrzega¢ wszystkich AE/AJ 19 barg
lokalnych kodeksoéw postepowania. (275 psig)

MTZ/ZBIZF ( fg5b§g%)

O-CU06-JUN16-1 1-3
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®  Cisnienia probne zastosowane w zaktadzie winny byc¢

jak nizej.
Cisnienie prébne
Strona wysoka Strona niska
28 barg 19 barg
(405 psig) (275 psig)

3.6 Wykrywanie przeciekow

e  Sprawdzi¢, czy wszystkie zawory odcinajace sg otwarte.

®  Wykona¢ probe szczelnosci uktadu uzywajac azotu
zmieszanego z czynnikiem chtodniczym zatwierdzonym dla
jednostki.

® Nie uzywac CFC do préb szczelnosci agregatu skraplajgcego,
jezeli jest on przeznaczony do uzytku z czynnikami
chtodniczymi HFC.

®  Nie zaleca sie uzywania cieczy do préb szczelnosci, gdyz
moze doj$¢ do ich interakcji z dodatkami stosowanymi w
$rodkach smarnych.

3.7 Usuwanie proézni i wilgoci

Wazna uwaga
Wilgo¢ uniemozliwia prawidtowg prace sprezarki oraz uktadu
chtodniczego

Powietrze i wilgo¢ skracajg okres trwatosci uzytkowej i zwiekszaja
ci$nienie skraplania, czego wynikiem jest anormalnie wysoka
temperatura odprowadzania, stwarzajgca realne ryzyko eliminacji
wiasciwosci smarnych oleju. Ponadto, powietrze i wilgo¢ zwigkszajg
ryzyko powstawania kwaséw, czego efektem jest miedziowanie.
Wszystkie te zjawiska moga doprowadzi¢ do awarii mechanicznych
i elektrycznych.

Wazna uwaga
Uzy¢ pompy prézniowej dobrej jakosci w celu zassania prézni
co najmniej -0,1 barg (250 mikronéw) lub mniej. Sprawdzi¢,
czy podczas 1 godziny po przerwaniu wprowadzania prozni
nie dojdzie do wzrostu cisnienia. Jezeli cisnienie wzrosnie, to
oznacza to, iz w instalacji rurowej wystepuje wilgo¢ lub przeciek.

3.8 Nastawy przetacznika bezpieczenstwa cisnienia

Przetgcznik cisnienia instalowany w agregatach
skraplajacych, obstugujgcy funkcje automatycznego
resetowania przy niskim ci$nieniu oraz recznego resetowania
przy wysokim cisnieniu, NIE JEST ustawiany fabrycznie.

3 1 8

migotanie
/4 in./6mm

1. Nastawa niskiego cinienia (LP)
wrzeciono

2. Wrzeciono do ustawiania réznicy
ci$nien, LP

3. Ramie gléwne

5. Nastawa wysokiego cisnienia
(HP) wrzeciono

12. Przelgcznik
13. Zaciski
14. Zacisk uziemienia

15. Wlot przewodu

7. Sprezyna gtéwna 16. Zamek

8. Sprezyna obstugujaca réznic .
porakitd 9ua € 18. Plytka blokujaca

9. Mieszek 19. Ramie

10. Potgczenie niskocisnieniowe
11. Potgczenie wysokocisnieniowe

20. Przycisk resetowania recznego
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Bezpieczenstwo wysokocisnieniowe (resetowanie reczne)
Przetacznik bezpieczenstwa wysokiego ci$nienia jest wymagany w
celu zabezpieczenia sprezarki przed pracg poza dopuszczalnym
zakresem. Przefgcznik bezpieczenstwa wysokiego cisnienia
nalezy nastawi¢ na warto$¢ rowng lub nizsza od wartosci
podanych ponizej, w zalezno$ci od rodzaju czynnika chtodniczego,
zastosowania i warunkow otoczenia.

Model AE/CAJITAJ MTZ/ZBIZF
Czynnik chtodniczy | R404A | R134a R404A | R134a
Odciecie (barg) 27,7 18 27,7 18
Odcigcie (psig) 402 261 402 261

Bezpieczenstwo niskoci$nieniowe (resetowanie automatyczne)

Przetacznik bezpieczenstwa niskiego ci$nienia zabezpiecza przed
pracg sprezarki przy zbyt niskim cisnieniu ssania oraz w warunkach
prézni. Warto$¢ ochronnego odciecia przy niskim cisnieniu nie moze
by¢ ustawiona na warto$¢ mniejsza niz podano w ponizsze;j tabeli.
Jezeli stosowane jest pompowanie do dotu, to obwody elektryczne
nalezy utozy¢ w taki sposéb, aby ponowne zatgczenie sprezarki
zostato aktywowane na zadanie termostatu, a nie przez zresetowanie
przetacznika niskiego cisnienia.

*M: Sredniotemperaturowe; L: Niskotemperaturowe

Model AEICAJITAJ MTZ IBZF

Czynnik chiodniczy RADAA | R134a | RA04A|R134a|RA0TC|  RAD4A  |R134a
Zastosowanie M| L MMM M ML
Odciecie (barg) 15101 05|10 (06| 142001 |06
Odciecie (psig) 28 [ 15 | 73 [ 145 | 87 | 203 [ 290 | 15 | 87

Sruba regulacji zakresu
po stronie niskiego
cisnienia

W prawo: Zmniejszenie
nastawy cisnienia

Sruba regulacji
zakresu po
stronie wysokiego
cisnienia

Przetacznik resetowania

zalaczenia recznego W prawo:
Wlewo: ‘ Zwigkszenie
Z.vlwgks.zeme nastawy —— nastawy ci$nienia
ci$nienia zatgczenia odciecia

Sruba regulacji réznicy ;Vn:ﬁg%zenie

cisniert ® nasta\AJ/ cignienia

W prawo: Zwigkszenie awy

odciecia

nastawy réznicy cisnien
W lewo:

Zmniejszenie nastawy
réznicy cisnien Ztacze po stronie
niskiego ci$nienia

Ztacze po stronie
wysokiego ci$nienia

Wartos¢ odciecia dla niskiego cisnienia to nastawa
zatgczenia minus réznica cisnien.

Wazna uwaga
W ciagu kazdej godziny sprezarka moze zatgczac sig nie
czesciej niz 10 razy. Wieksza liczba zatgczen skroci okres
trwatosci uzytkowej sprezarki. W razie potrzeby dodaé
odpowiedni regulator czasowy do obwodu sterujgcego.
Zaleca sie 2-minutowy czas pracy po kazdym zatgczeniu
sprezarki oraz 3-minutowy czas bezczynnosci po kazdym
wytgczeniu i wigczeniu (jako minimum). Sprezarka moze
pracowac przez krétszy czas wytgcznie podczas cyklu

pompowania.

3.9 Nastawa sterownika predkosci wentylatora

Sterownik predkosci wentylatora reguluje cisnienie gtowicy
skraplajacej poprzez modyfikacje predkosci w zaleznosci

od temperatury otoczenia. Nastawa wytgczenia wentylatora
winna by¢ ustawiona wyzej niz warto$¢ zalecana w tabeli
ponizej, aby utrzyma¢ odpowiedni poziom dochtadzania
cieczy przed do zastosowan zwigzanych z niskg temperaturg
otoczenia.

Wiekszg wydajno$¢ energetyczng, opisang w arkuszu

projektowym ,eco”, mozna uzyskac¢ w razie zastosowania
ustawienia podanego w tabeli ponizej:

1-4
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Dla modeli z serii 1:

Czynnik chtodniczy R404A R134a

Nastawa (bar), zatgczenie 16* 10

Nastawa (bar), réznica cisnien

*Domysine ustawienie fabryczne

Dla modeli z Serii 2 i 4:

Zastosowanie | Sredniotemperaturowe | Niskotemperaturowe

R404A/
Czynnik R407C/ R134a R404A/
chtodniczy R407F/ R407A

R407A

13
Nastawa . (Seria 2)
(barg) 19 10 3
(Seria 4)

*Domyslne ustawienie fabryczne

Odciecie: Silnik wentylator wytaczy sie, gdy cisnienie spadnie
ponizej wartosci Pmin.

Uwaga:

F.V.S. = Full Voltage Set Point (petna nastawa napiecia;
nastawa ci$nienia dla maksymalnej predkosci)

E.P.B. = Effective Proportional Band (skuteczne pasmo
proporcjonalne; 6 bar)

Pmin = (FV.S. - 6)

=

W prawo: ===
Zwigkszenie T T
nastawy ci$nienia
W lewo:
Zmniejszenie
nastawy ci$nienia

360 ° = 1 obrét o ©
Ok. 1,5 barg

Dla modeli z serii 3

Sterownik predkosci wentylatora reguluje predko$¢ wentylatora
zgodnie z wymagang temperaturg na wylocie kondensatora
i domysInym ustawieniem fabrycznym sterownika (w oparciu o
R404A), w sposéb pokazany ponizej

MODEL $REDNIOTEMPERATUROWY
CZYNNIK CHLODNICZY: R404A, R407A, RAOTF
PREDKOSC WENTYLATORA (OBR./MIN.)

880 = = = = = = = = - 880 = = = = = = — = . -
I I
1 1
! 352 1 !
1
1
L

28 42 31 I3

CZYNNIK CHLODNICZY: R134a

PREDKOSC WENTYLATORA (OBR./MIN.)

MODEL NISKOTEMPERATUROWY
CZYNNIK CHLODNICZY: R404A, R407A

PREDKOSC WENTYLATORA (OBR.MIN.)
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3.10 Oddawanie agregatu skraplajacego do eksploatacji

Podczas pierwszego uruchamiania uktadu sprawdzi¢, czy wszystkie
reczne zawory serwisowe sg catkowicie otwarte. Dotyczy to
zewnetrznych i wewnetrznych zaworéw odcinajgcych, a takze
zaworu odbierajgcego ciesz w agregacie.

Potozenie otwarte zaworu kulowego zostato pokazane ponizej:

Maks.
150°C

N §

Polozenie
OTWARTE

3.11 Oprzewodowanie elektryczne sprezarki

W celu ustalenia czy kierunek obrotu jest prawidtowy, nalezy sprawdzi¢
czy cisnienie ssania spada oraz cisnienie odprowadzania wzrasta po
zatgczeniu zasilania sprezarki. Odwrdcenie kierunku sprezarki spiralnej
takze skutkuje znaczacym spadkiem poboru pradu. Temperatura
ssania bedzie wysoka, a temperatura odprowadzania niska, za$
sprezarka moze generowa¢ anormalny hatas.

3.12 Uziemienie agregatu skraplajgcego

Przewdd uziemienia nalezy bezwzglednie podtaczy¢ do $ruby
uziemienia (oznaczona symbolem uziemienia) przed podtgczeniem
przewoddw pradowych. Przewdd uziemienia winien by¢ luzny (patrz

schemat ponizej).

Zacisk
uziemienia

Przewod uziemienia o]
(luzny) Docisk

Przewéd zasilajacy

4. Wycofywanie z eksploatacji i
utylizacja

Gdy okres trwatosci uzytkowej agregatu skraplajgcego dobiegnie
konca, winien on zostac wycofany z eksploataciji przez odpowiednio
wykwalifikowanego technika. Czynnik chtodnicy i olej uzywany w
sprezarce sg klasyfikowane jako odpady niebezpieczne, w zwigzku
z czym muszg by¢ odzyskane i zutylizowane w odpowiedni sposéb,
co obejmuje takze wypetnienie stosownej dokumentaciji dotyczacej
odpaddéw. Podzespoty agregatu mogg by¢ zutylizowane lub poddane
recyklingowi w odpowiedni sposob.

5. Lista kontrolna

e  Sprawdzi¢, czy elementy sterujgce wysokiego/niskiego
ci$nienia sg odpowiednio skonfigurowane.

®  Sprawdzi¢, czy grzejnik skrzyni korbowej jest zasilony
€0 najmniej 12 godzin przed uruchomieniem, a
nastepnie czy jest zasilany trwale.

®  Sprawdzié, czy czynnik chtodniczy jest dostosowany do
planowanego zastosowania.

®  Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia elektryczne.

®  Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia i obwody
elektryczne zostaty prawidtowo skonfigurowane.

®  Sprawdzi¢ poziom oleju sprezarki przy uzyciu wziernika
sprezarki; poziom oleju nie moze by¢ ponizej jednej
czwartej na wzierniku.

®  Sprawdzi¢, czy parametry TXV (termostatycznych
zaworow rozpreznych) sg zgodne ze specyfikacjg
jednostki wewnetrznej. Sprawdzi¢, czy TXV obstugujg
wybrany czynnik chtodniczy. Sprawdzi¢ potozenie i stan
mocowania czujnika.

®  Obserwowac wartosci cisnienia uktadu podczas procesu
tadowania oraz w poczatkowej fazie pracy.

1-5
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®  Sprawdzic¢, czy cisnienie ssania opada, a cisnienie 1. Sprezarka sprawdzaé w regularnych odstepach
odprowadzania wzrasta. Sprawdzi¢, czy sprezarka nie * Sprawdzac potgczenia i mocowania pod katem przeciekow.
generuje anormalnego hatasu. ® Sprawdzi¢, czy podczas pracy probnej sprezarka nie generuje
e Kontynuowaé tadowanie uktadu, dopéki wziernik nie anormainego hatasu lub wibracj. _
stanie sie przezroczysty. Sprawdzi¢, czy cisnienie ® Sprawdzac poziom oleju w sprezarce; w razie potrzeby
wysokie > 14 barg dla R404A oraz > 8 barg dla R134a dola¢. Poziom oleju nie moze by¢ ponizej jednej czwartej na

wzierniku sprezarki. Nie dotyczy sprezarki AE/AJ.
2. Cewka kondensatora — czysci¢ i sprawdzaé w regularnych
odstepach
Usuwac brud, liscie, widkna |tp z powierzchni za pomocg
odkurzacza (zaleca sig uzycie szczotki lub innej migkkiej
przystawki zamiast szczotki metalowej), sprezonego
powietrza nadmuchiwanego z zewnatrz illub szczotki z migkkg

podczas wykonywania tej czynnosci regulacyjne;.
Ciagty przeptyw czystego czynnika chtodzacego przez
wziernik, z ewentualnym pojedynczym pecherzykiem
przy bardzo wysokiej temperaturze, wskazuje na
optymalne parametry czynnika chtodniczego.

®  Sprawdzi¢, czy cisnienie odprowadzania i ssania

sprezarki miesci si¢ w zakresie roboczym. Toempergtura szczecing (nie uzywaé szczotki drucianej!). Nie uderzac oraz
odprowadzania winna wynosi¢ od 50 do 90 °C, za$ nie zadrapac cewki rura odkurzacza, przystawka itp. Nalezy
cisnienie — od 15 do 26 barg (w przypadku ukfadu zastanowié sig nad mozliwoscig wydmuchania lub zassania
wykorzystujgcego R404A) oraz od 8 do 16 barg (w wody uzytej do przeptukania z MCHE w celu przyspieszenia
przypadku uktadu wykorzystujgcego R134a). osuszania i zapobiezenia powstawaniu stojacych katuz.

®  Sprawdzi¢ warto$¢ pradu agregatu skraplajacego w 3. Zasilanie — sprawdza¢ w regularnych odstepach
celu ustalenia, czy wynosi mniej niz nastawa wytgcznika ® Sprawdzi¢ prad roboczy i napiecie agregatu skraplajacego.
automatycznego silnika. ® Sprawdzi¢ oprzewodowanie elektryczne i w razie potrzeby

e Sprawdzié¢ wentylator kondensatora; ciepte powietrze mocno zabezpieczy¢ przewody na listwach zaciskowych.
musi byé odprowadzane od cewki kondensatora. W normalnych warunkach pracy:

e  Sprawdzi¢, czy dmuchawa parownika generuje chtodne ® Czyci¢ cewke kondensatora co trzy miesiace

® W celu zabezpieczenia przed przeciekami
® Sprawdza¢ stan oraz prace wszystkich mechanizmoéw
bezpieczenstwa co trzy miesigce; sprawdzi¢ stan grzejnik

powietrze.
®  Sprawdzi¢ ciepto przegrzania ssania oraz wyregulowac
zawor rozprezny w taki sposob, aby ciecz nie odptywata h )
do sprezarki. Zalecana warto$c¢ ciepta przegrzania . gggxélégrébgtgﬁ]wzi emika
ssania t05- 20 K. L ) ® Sprawdza¢ elementy montazowe sprezarki oraz Sruby
* Nie pozostawi¢ uktadu bez nadzoru, dopoki uktad nie mocujace agregatu skraplajacego raz do roku
osiggnie normalnego stanu roboczego i nie nastapi

autoregulacja tadunku oleju w spos6b zapewniajgc :
utrzym%nie Jprawid{owegojpoziofnu na wzFiJernikuJ.al / 7. InformaCJe dOtyczqce quorowanych
*  Przez pierwszy dzien pracy okresowo sprawdzac prace gaz(’)w ciep|arnianych
sprezarki oraz wszystkie podzespoty ruchome.
®  Sprawdzi¢ poziom cieczy na wzierniku oraz prace ® Dnia 1/1/2015 weszlo w zycie nowe rozporzgdzenie
zaworu rozpreznego. W razie pojawienia sie w sprawie fluorowanych gazéw cieplarnianych
jakichkolwiek wskazan, iz ilo$¢ czynnika chtodniczego (UE), nr 517/2014, ktdre zastepuje rozporzgdzenie
jest niska, nalezy doktadnie sprawdzi¢ uktad pod kgtem (WE) nr 842/2006. Wywiera ono wplyw na zasady

etykietowania uktadow, informacje dostarczane w

ramach dokumentacji, a takze na sposob ustalania

. L. . czestosci prob szczelnosci. ) o

6. Serwisowanie i konserwacja * W przypadku uktadéw z tadunkiem ponizej 3 kg,
zmiany dotyczgce rezymu prob szczelnosci wejdg w

zycie dopiero w 2017 roku. Obecnie nie ma zadnego

przeciekdw przed dolaniem czynnika chtodniczego.

Wazna uwaga wymogu regularnego sprawdzania szczelnosci
Ostrzezenie! — Przed otwarciem agregatu lub przystapieniem uktadow o tgcznym tadunku ponizej 3 kg.
do prac serwisowych, nalezy bezwzglednie odtaczyé zasilanie * Wprowadzone zostaly nastgpujace zmiany dotyczace
sieciowe wymogow w zakresie prob szczelno$ci:
Ostrzezenie! — Przed demontazem sprawdzi¢, czy w ukladzie —
czynnika chtodniczego nie ma czynnika STARA NOWA CZESTOSC
Ostrzezenie! — Jezeli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, to LEGISLACJA | LEGISLACJA SPRAWDZANIA
nalezy bezwzglednie zleci¢ jego wymiane wykwalifikowanemu SZCZELNOSCI
serwisantowi. 3-30 kg 5-50 TCO,Eq | Co 12 miesigcy, ale

mozna wydtuzy¢
do 24 miesiecy,

Agregaty skraplajgce zostaty zaprojektowane w celu jezeli zainstalowano

zapewnienia wydtuzonego okresu trwatosci uzytkowej przy stacjonarny uktad
minimalnej konserwacji. W normalnych warunkach pracy nalezy wykrywania przeciekow.
jednak przeprowadzaé rutynowe kontrole oraz przestrzega¢ 30-300 kg 5-500 TCO,Eq | Co 6 miesiecy, ale
harmonogramu prac serwisowych: 2 mozna wydiuz’yé
do 12 miesiecy,
Wazna uwaga jezeli zainstalowano
Dotyczy sprezarki spiralnej: oprzewodowanie 3-fazowe musi by¢ stacjonarny ukfad
sterowane. Sekwencja faz zasilania L1, L2 i L3 wplywa na kierunek wykrywania przeciekow.
obrotu sprezarki spiralnej (niebezpieczenstwo uszkodzenia 300+ kg 500 TCO,Eq | Co 6 miesigcy —
sprezarki). jednakze automatyczny
ukfad wykrywania
Podczas rozruchu urzadzenia winien by¢ obecny technik przeciekow jest
serwisowy, ktéry sprawdzi fazy uktadu zasilania oraz ustali, czy obowigzkowy, co wigze
sprezarka obraca sie w odpowiednim kierunku. :Iee r\f/ iggw:ﬁizanggCg

miesiecy.

Zdjecie paneli gérnych, bocznych i przednich zapewni dostep
do wszystkich czesci.

O-CU06-JUN16-1 1-6
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Wazne informacje dotyczgce uzywanego czynnika
chtodniczego

* Niniejszy produkt jest fabrycznie natadowany N2.
¢ Uktad chtodniczy bedzie natadowany fluorowanymi gazami
cieplarnianymi. Nie wypuszcza¢ gazéw do atmosfery.

Jego praca wykorzystuje fluorowane gazy
cieplarniane

Wartosci GWP (Global Warming Potential; potencjat ocieplenia
globalnego) dla czynnikéw chtodniczych, ktére sg zalecane

do uzycia w niniejszym urzgdzeniu, wraz z trzema nowymi
wartosciami granicznymi dla préb szczelno$ci w oparciu 0 TCO,Eq
(odpowiednik ton CO,), wygladajg nastepujgco:

tadunek czynnika
: htodniczego — kg
Czynnik ¢
chiodniczy | GWP (1) 5T 50T | 5007
CO,Eq| CO,Eq| CO,Eq

R404A 3921,6 1,3 12,7 127
R407A 2107 24 23,7 237
R407F 1824,5 2,7 27,4 274
R134a 1430 3,5 35,0 350

Wypehic etykiete tadunku czynnika chtodniczego
dotgczong do produktu przy uzyciu tuszu niescieralnego.

[

Wypetniong etykiete nalezy przymocowac w poblizu portu
tadowania produktu.

Catkowity tadunek czynnika chtodniczego oraz
odpowiednik TCOz dla uzytego czynnika chtodniczego.

Zawiera fluorowane gazy cieplarniane
Znak GWP tadunek (kg) CO2Eq.
R404A 3921,6
R407A 2107
R407F 1825
R134a 1430

O-CU06-JUN16-1
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8. Wpykrywanie i usuwanie usterek

W niniejszym przewodniku wykrywania i usuwania
usterek opisano niektore standardowe awarie agregatu
skraplajacego. Poradzi¢ sie wykwalifikowanego personelu
przed podjeciem jakichkolwiek dziatan naprawczych.

Awaria Mozliwe przyczyny
Wentylator nie ¢ Nieprawidtowe oprzewodowanie
pracuje
Sprezarka nie o Nieprawidtowe oprzewodowanie
wigcza sie e Uktad zatrzymat sie wskutek

zadziatania automatycznego
mechanizmu bezpieczenstwa
Nieprawidtowy rozmiar TXV oraz
nieprawidtowa nastawa SH

o Niedopasowanie jednostki
wewnetrznej

Niska ilos¢ czynnika chtodniczego
Zabrudzona cewka kondensatora
Zator na wlocie/wylocie powietrza
Nieprawidtowa nastawa termostatu
Nieprawidtowy kierunek obrotow
sprezarki

Niedostateczne .
chtodzenie

Wazna uwaga
Ostrzezenie! — W razie wypadku lub awarii nalezy
natychmiast odcig¢ zasilanie agregatu skraplajgcego.

1-7
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11. Dane elektryczne

Wazna uwaga: Oprzewodowanie i potgczenia z agregatem skraplajgcym winny byc¢
wykonane zgodnie z lokalnymi kodeksami.
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F1U: BEZPIECZNIK
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. S1PH: PRZELACZNIK WYSOKIEGO CISNIENIA
B1: WYLAC%E:& AUTOMATYCZNY SILNIKA S1P: PRZELACZNIK CISNIENIA

K1M: STYC
: 7 S1PL: PRZELACZNIK NISKIEGO CISNIENIA
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M1C: SPREZARKA
JEHCCU0063CM1 7.0 MI1F: WENTYLATOR KONDENSATORA
JEHCCU0077CM1 8,0 Q1M: ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE SILNIKA

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian do wszystkich specyfikacji przez producenta bez uprzedniego powiadomienia.
Tekst angielski jest oryginatem instrukcji. Wersje w innych jezykach sq tumaczeniami oryginatu instrukcji.
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UWAGA:
JEHSIJEHSCUO500B3(C)M3 14,0 M1F ROZLACZYC POLACZENIE 4 Z 3 PRZED PODEACZENIEM DO STEROWNIKA
JEHS/JEHSCU0B00B3(C)M3 14,0 ———TO OPRZEWODOWANIE KLIENTA )
A1P: STEROWNIK PREDKOSCI WENTYLATORA  M1C: SPREZARKA
JEHS/JEHSCU0680B3(C)M3 15.0 B1: WYLACZNIK AUTOMATYCZNY SILNIKA M1F: WENTYLATOR KONDENSATORA
JEHS/JEHSCU0400B3(C)L3 10,0 C1: KONDENSATOR WENTYLATORA R1T: CZUJNIK TEMPERATURY LINII CIECZY
E1HC: GRZEJNIK SKRZYNI KORBOWEJ S1PH: PRZELACZNIK WYSOKIEGO CISNIENIA
JEHS/JEHSCUO500B3(C)L3 12,0 F1U: BEZPIECZNIK S1PL: PRZELACZNIK NISKIEGO CISNIENIA
JEHS/JEHSCU0600B3(C)L3 14,5 K1M: STYCZNIK

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian do wszystkich specyfikacji przez producenta bez uprzedniego powiadomienia.
Tekst angielski jest oryginatem instrukcji. Wersje w innych jezykach sq tumaczeniami oryginatu instrukcji.
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- — - TO OPRZEWODOWANIE KLIENTA
A1P: STEROWNIK PREDKOSCI WENTYLATORA M1F: DOLNY WENTYLATOR KONDENSATORA
B1: WYLACZNIK AUTOMATYCZNY SILNIKA M2F: GORNY WENTYLATOR KONDENSATORA
C1: DOLNY KONDENSATOR WENTYLATORA M1C: SPREZARKA )
NASTAWA B C2: GORNY KONDENSATOR WENTYLATORA S1PH: PRZELACZNIK WYSOKIEGO CISNIENIA
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Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian do wszystkich specyfikacji przez producenta bez uprzedniego powiadomienia.
Tekst angielski jest oryginatem instrukcji. Wersje w innych jezykach sq thumaczeniami oryginatu instrukcji.
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12. Zatacznik

LISTA KONTROLNA CZYNNOSCI DO WYKONANIA PRZED ROZRUCHEM

Nr Opis Rejestr
1 | Czy agregat skraplajacy jest w dobrym stanie oraz nie ma zadnych widocznych uszkodzen? O T1ak
2 | Czy agregat skraplajacy byt transportowany w pozycji pionowe;? O Tak
3 | Czy poziom oleju w skrzyni korbowej miesci sie w przedziale od 1/4 do 3/4 na wzierniku sprezarki? O T1ak
4 | Czy zasilanie u klienta jest zgodne ze specyfikacjg agregatu? O T1ak
5 | Czy nie powstat zator w uktadzie doprowadzania powietrza? O T1ak
6 |Czy lokalizacja jest dobrze wentylowana? O T1ak
7 | Czy zapewniono wystarczajacg ilos¢ miejsca na przeptyw powietrza i prace konserwacyjne? O T1ak
8 | Czy przed przystgpieniem do podigczania do instalaciji rurowej u klienta usunieto z agregatu caty azot? O T1ak
9 | Czy podczas lutowania twardego przedmuchiwano azot przez rury? O Tak
10 | Czy podtgczono tylko jedng jednostke wewnetrzng do CDU? O T1ak
11 | Czy instalacja rurowa u klienta ma te samg $rednice, co rury wychodzgce z CDU? O T1ak
12 | Czy rura ssaca jest zaizolowana? O T1ak
13 | Czy kolanka majg odpowiedni promien skretu? O T1ak
14 | Czy taczna dhugosé instalaciji rurowej jest mniejsza niz 25 m? O T1ak
15 | Czy réznica wysokosci jest zgodna ze specyfikacjg? [Patrz strona 7] O T1ak
16 | Czy odolejacze w pionowe;j linii ssawnej zostaty prawidtowo ustawione? [Patrz strona 3] O T1ak
17 | Czy wydajnos¢ CDU jest dopasowana do wydajnosci jednostki wewnetrznej? O T1ak
18 | Czy wydajnos¢ TXV jest dopasowana do wydajnosci jednostki wewnetrznej? O T1ak
19 | Czy stan/potozenie mocowania czujnika TXV jest odpowiednie? O T1ak
20 | Czy zainstalowano zawor rozprezny MOP? [Patrz strona 3] O T1ak
21 | Czy do prdby cisnieniowej uzyto obojetnego, suchego gazu (np. azotu)? O T1ak
22 | Czy prébne wartosci szczelnosci zostaty osiagniete? O T1ak
23 | Czy cisnienie probne utrzymato si¢ na stabilnym poziomie po co najmniej 24 godzinach? O Tak
24 | Czy udato sie osiggna¢ stan prozni (< -0,1 barg przez 2 godziny)? O T1ak
05 Czy ciénie’ryie. utrzyma%o sie na stabilnym poziomie przez co najmniej 1 godzing po wytgczeniu 0 Tak

pompy prézniowej?

2% Czy wartosé¢ pezpiggzerﬁstwa dla wysokiego/niskiego ci$nienia zostata prawidtowo ustawiona O Tak

na przetaczniku cisnienia? [Patrz strona 4]

27 | Czy sterownik predko$ci wentylatora zostat prawidtowo ustawiony? [Patrz strona 4] O T1ak
28 | Czy uzyto prawidtowego wytacznika automatycznego? O T1ak
29 | Czy przewidziano potgczenie uziomowe? O T1ak
30 |Czy wszystkie zaciski sg wtasciwie podtgczone? O T1ak
31 | Czy grzejnik skrzyni korbowej byt zasilony przez co najmniej 12 godzin przed wtgczeniem? O Tak
32 | Czy czynnik chtodniczy jest dostosowany do planowanego zastosowania? O T1ak
33 Czy podczas tadowania uktadu wysokie cisnienie przekroczyto minimalng warto$¢ graniczng? [0 Tak

[Patrz strona 9]
34 | Czy zatadowano odpowiednig ilo$¢ czynnika chtodniczego (wziernik przezroczysty)? O T1ak

Uwagi: Uktad moze by¢ wigczony wytgcznie wtedy, gdy odpowiedzi na wszystkie ww. pytania brzmig ,Tak”.

O-CU06-JUN16-1
Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian do wszystkich specyfikacji przez producenta bez uprzedniego powiadomienia.
Tekst angielski jest oryginatem instrukcji. Wersje w innych jezykach sq tumaczeniami oryginatu instrukcji.
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LISTA KONTROLNA CZYNNOSCI DO WYKONANIA PRZED ODDANIEM DO EKSPLOATACJI

Nr Opis Rejestr

1 | Czy cinienie ssania maleje oraz cisnienie wyprowadzania wzrasta? O T1ak
Czy kierunek obrotéw sprezarki (dotyczy tylko sprezarki spiralnej) jest prawidtowy (brak

2 Ol Tak
anormalnego hatasu)?

3 Czy poziom oleju w skrzyni korbowej miesci sie w przedziale od 1/4 do 3/4 na wzierniku sprezarki? 0 Tk
(po 3 lub 4 godzinach pracy) a

4 | Czy temperatura odprowadzania miesci sie we wskazanym zakresie (od 50 °C do 90 °C)? O T1ak

5 Czy warto$¢ ciepta przegrzania ssania miesci sie we wskazanym zakresie (od 5K do 20K) podczas n
normalnej pracy? Tak

6 Czy wartos¢ ciepta przegrzania ssania miesci sie we wskazanym zakresie (od 5K do 20K) po [0 Tak
operacji odszraniania? a

7 | Czy warto$¢ pradu roboczego jest ponizej wartosci nastawy izolatora? O T1ak

8 | Czy wentylator kondensatora wydmuchuje ciepte powietrze? O T1ak

9 | Czy cykl whwyt. sprezarki jest zgodny ze specyfikacjg? [Patrz strona 4] O Tak

Uwagi:
wszystkie ww. pytania brzmig ,Tak”.

Urzgdzenie dodatkowe:
1.

Ukfad moze byc¢ przekazany uzytkownikowi/wtascicielowi wytacznie wtedy, gdy odpowiedzi na

Nie pozostawi¢ uktadu bez nadzoru, dopoki uktad nie osiggnie normalnego stanu roboczego i nie
nastgpi autoregulacja fadunku oleju w sposéb zapewniajgcy utrzymanie prawidtowego poziomu na

wzierniku.
2. Przez pierwszy dzien pracy okresowo sprawdzac prace sprezarki oraz wszystkie podzespoty ruchome.
3. Sprawdzi¢ poziom cieczy na wzierniku oraz prace zaworu rozpreznego. W razie pojawienia sie

jakichkolwiek wskazan, iz ilo8¢ czynnika chtodniczego jest niska, nalezy doktadnie sprawdzi¢ uktad pod

katem przeciekéw przed dolaniem czynnika chtodniczego.

REJESTRY PROWADZONE W LOKALIZACJI

Nazwa klienta
Imig i nazwisko instalatora
Data instalaciji

Nastawy u klienta

Nastawy przetgcznika ci$nienia
Odciecie (strona wysoka)
Zalgczenie (strona niska)

Nazwa modelu agregatu Réznica cisnien (strona niska)

skraplajgcego
Numer seryjny agregatu
skraplajgcego
Nastawa sterownika predkosci wentylatora
Jednostka wewnetrzna
Zawdr rozprezny Warunki pracy

Temperatura wyprowadzania
Rodzaj czynnika

Cieplo przegrzania w warunkach normalnej

chtodniczego pracy
Temperatura otoczenia Minimalne ciepto przegrzania ssania po
Nastawa termostatu operacji odszraniania

Prad roboczy przed odszranianiem

Lokalizacja agregatu skraplajacegolinstalacja rurowa u  Prad roboczy po odszranianiu

klienta
Diugosé instalaciji rurowej
Lokalizacja CDU

Cisnienie ssania (Pe)

. Powyzej/ponizej jednostki
wewnetrznej

Cisnienie w linii cieczy (Pc)
Réznica wysokosci

0-CU06-JUN16-1
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